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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft die Oberflachenbehandlung 
verschiedener Materialien, wie Holz, Metall, Laminate, Pla- 
stik, Tapeten, Putz, Beton und andere, durch Farb-Auftra- 5 
gung und/oder Aufbringung anderer Fliissigmedien mittels 
Auftragsroller und zum simultanen Glatten (Verschlichten) 
mit rollblockierter Walze zur Erzielung einer optimalen Ver- 
teilung und eines glatteren und gleichmassigeren Films, un- 
ter anderem speziell bei Lacken, Hochglanzfarben und 10 
Decklasuren im Malergewerbe sowie im Do-it-Yourself- 
Verfahren im Heimwerkerbereich. 

[0002] Gleichsam dient die Erfindung dem gleichformige- 
ren, flachenmassigen Auftragen und Glatten (Verschlichten) 
von Flussigkeitsmedien verschiedenster Art und Viskositat, 15 
wie z. B. Klebstoffe oder Ausgleichsmassen, und andere, 
auch im industriellen Bereich. 

Stand und Kritik der Technik 

20 

[0003] Als Werkzeug beim flachenmassigen Aufbringen 
von Farben, Lacken und Lasuren und anderen Riissigme- 
dien finden Farb- bzw. Flussigmedien-Auftragswalzen aus 
verschiedenen Materialien, wie z. B. Gummi, Schaum- 
gummi, Schaumstoff, zum Teil mit Beschichtungen aus Fa- 25 
sern, pelzahnlichen S toff en, aus Naturfell, wie Lammfell, 
aus Kunstpelz, aus kurz-, mittel- und langfaserigen Gewebe- 
materialien usw. in Farbrollern und anderen Spezial-Rollern 
weitgefacherte Anwendung, um eine mehr oder weniger 
gleichmassige Farb- bzw. Fliissigmedien-Aufbringung zu 30 
erreichen, Bei Hochglanzfarben, -Lacken und -Lasuren ist 
in der Regel eine besonders glatte Oberflache erwunscht. 
Mit herkommlichen Farbrollern und Russigmedien-Auf- 
tragswalzen lasst sich dieses aus technisch bedingten Grtin- 
den kaum oder nur schwerlich erzielen. Insbesondere das 35 
bekannte Problem der "Orangenhauf'-Oberflachenstruktur 
tritt bei konventionellen Farbwalzen bzw. Flussigmedien- 
auftragswalzen immer wieder auf. Zum Teil wird ein Nach- 
ziehen mit Pinsel, Schwamm-Spachtel, Schaumstoff-Glatter 
oder sonstigen Flachenstreichern erforderlich bzw. ein dik- 40 
kerer, selbstglattender Farb- oder Russigmediumauftrag 
notwendig. Das bedeutet haufig Werkzeug wechsel bzw. ho- 
herer Zeit- und Materialverbrauch. 

Aufgabe der Erfindung 45 

[0004] Die Erfindung hat die Aufgabe, mittels einer Farb- 
/Fiussigmedium-Auftragsrolle mit Glattstrichvorrichtung in 
ein und demselben Arbeitsvorgang einen gleichmassigeren 
und, wo erwunscht oder erforderlich, einen besonders glat- 50 
ten Farb- bezw. Russigmediumauftrag zu erzielen, ohne da- 
bei auf mehrere Werkzeuge zu wechseln und bei zugleich 
sparsamerem Materialverbrauch. Die Erfindung hat die Auf- 
gabe, die Eigenschaften von Farb- bzw. Russigmediumauf- 
trag mittels Walze und Streichvorgang (Verschlichtung), 55 
ahnlich wie mit Pinsel oder Schwamin-/Schaumstoff-Strei- 
cher/Rachen-Giatter, in einem Werkzeug zu vereinen. 

Losung 

60 

[0005] Die Aufgabe wird durch die Erfindung in der Art 
und Weise gelost, dass ein zum flachenmassigen Auftragen 
von Farben bezw. Riissigmedien ausgestalteter Farb-/Flus- 
sigmedienauftragsroller (auch als Farbroller bezeichnet) mit 
einer in oder an der Auftrags-Walze bezw, am Farbroller in- 65 
tegrierten Umdrehungs-Rollrichtungs-Blockiervorrichtung 
(Rollstop-Mechanismus) ausgestaltet ist, mit der die Farb- 
bzw. Riissigmedienauftrags walze fur den Glattevorgang 
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(Verschlichtung) in ihrer Umdrehungs-Rollbewegung ge- 
sperrt wird und in dieser Arretierposition zum Glatten uber 
die aufgetragene Farbe bzw. das Riissigmedium gezogen 
wird (= Verschlichtung). Zur Farb- bzw. Riisigmediumauf- 
nahme und -verteilung lauft die Walze frei. Zu diesem 
Zweck ist die Walze rnit einem inneren bzw. aussen inte- 
grierten Richtungsrollstopmechanismus (Rollstop-Mecha- 
nismus) ausgestaltet, und zwar in der Art und Form, dass die 
Walze im Inneren als hulsenartiger Hohlkorper ausgebiidet 
ist (Fig. 1, 1.1. der Zeichnung) im weiteren auch als Hulsen- 
korper benannt, an dessen Innenwandung Verkerbungen in 
axialer Laufrichtung als eine Art Verzahnungen ausgebiidet 
sind (1.6 der Zeichnung). Im Hiilsenkorper ist frei beweg- 
lich ein zweiter, hulsenartiger Hohlkoper (1.4) in der Art 
und Form ahnlich einer Axial-Muffe eingebettet, die entlang 
ihrer ausseren Umfangoberflache mit zahnartigen, lamellen- 
haft fiexiblen Stops (1.5) (hiernach als Fingerstops benannt) 
ausgestaltet ist, und zwar ferner dergestalt, dass die fiexiblen 
Fingerstops an der verzahnten Innenseite des Hiilsenkorpers 
(1.1 bzw. 1.6) in der einen Rollrichtung der Walze uber die 
Verzahnung (1.6) abgleiten und diese damit in ihrer Rollbe- 
wegung nicht behindern, und in der anderen Rollrichtung in 
die Verzahnung einrasten und die Walze damit rollblockie- 
ren, ahnlich der Wirkung eines Ratschenmechanismus. Die 
Axial-Muffe (1.4) ist zur Aufnahme eines Achsenkorpers 
(1.7) ausgebiidet und liegt beweglich im Hiilsenkorper 
(1.1), an dessen Enden (rechts und links) je ein Seitenlager 
eingefiigt ist (1.2) und die gleichzeitig die Axial-Muffe (1.4) 
in ihrer seitlichen Bewegung begrenzen. Ein einzufuhrender 
bzw. eingefuhrter Achsenkorper (1.7), wie der Biigel des 
Farbrollers, dient als Rollachse der Walze. 
[0006] Die Axial-Muffe (1.4) ist materialmassig leicht 
elastisch ausgestaltet und schmiegt sich der Achse (1.7) an 
und klemrnt sich passergenau bei deren Einfuhrung unver- 
drehbar auf dieser fest und ist dann also mit der Achse fest 
verbunden, wahrend die Walze mit den Seitenlagern drehbar 
auf diesem Achsenkorper (1.7) gelagert bleibt. Die Walze ist 
bei Bedarf oder Verschleiss komplett vom Achsenkorper re- 
lativ leicht wieder abziehbar. 

[0007] Die Rollblockierung (Arretierung) der Walze er- 
folgt bei eingefuhrter Rollachse (1.7) dergestalt, dass die auf 
der Rollachse sitzende Axial-Muffe (1.4) mit ihren in radia- 
ler Richtung ausgerichteten, lamellenhaft fiexiblen Finger- 
Stops (1.5) diese in der einen Rollrichtung der Walze uber 
die Innen verzahnungen (1.6) hinweggleiten lasst und dabei 
die Walze freilauft, und in der anderen Rollrichtung die 
Walze blockieren, und zwar, wie oben bereits beschrieben, 
indem die Finger-Stops (1.5) in die Verzahnungen auf der 
Innenseite des Huisenkbrpers (1.6) einrasten und die Walze 
blockieren, ahnlich der Art und Wirkung eines innenliegen- 
den Ratschenmechanismus. 

[0008] Auf dem Farb-/Russigmediumroller verwendet, 
erlaubt die Walze mit ihrer integrierten Roilrichtungssperre 
ein Verschlichten des jeweils aufgetragenen Mediums mit 
rollblockierter Walze mit der Wirkung und ahnlich einem 
Verstreichen mit Pinsel, Schwamm-, Schaumstoff- oder Fa- 
ser-Rachenstreicher, 

Weitere Ausgestaltung 

[0009] Die Auftrags walze ist anstelle der in ihrem Inneren 
integrierten Rollstop-Mechanik mit einer teilintegrierten, 
ausseren Rollstop-Mechanik ausgestaltet, auch wahlweise 
in Kombination mit der innen integrierten Rollstop-Mecha- 
nik, und zwar in der Art und Weise, dass die dem Farbroll- 
biigel (Fig. 2, 2.2) zugewandte Stirnflache des Seitenlagers 
mit radial verlaufenden Einkerbungeh (2.1) ahnlich einer 
stemformigen Verzahnung ausgestaltet ist. Diese Verzah- 
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nung ist so dimensiorriert, dass sie in Verbindung mit einer 
am Biigel des Farb-/Medienauftragsrollers fedemd ange- 
brachten Arretier-Zunge (23) zu einem Rolls top-Mechanis- 
mus zusammenwirkt, und zwar dergestalt, dass die auf den 
Biigel (Achsenteil 2.2) des Farbrollers aufgeschobene Walze 5 
nunmehr uber die federnde Arretier-Zunge (2.1) ahnlich ei- 
nes Ratschenmechanismus rollblockiert wird, und zwar der- 
gestalt, dass die Arretier-Zunge (23) in der einen Rollrich- 
tung der Walze in die Verzahnungen (2.1) einrastet und da- 
mit die Walze rollblockiert, und ferner dergestalt, dass die 10 
federnde Arretier-Zunge (23) in der entgegengesetzten 
Rollrichtung uber die Verzahnungen hinweggleitet und die 
Walze ungehindert freilaufen lasst, ahnlich der Wirkung ei- 
nes Ratschenmechanismus. Bei dieser zweigeteilten Ausge- 
staltung ist der Rollstop-Mechanismus fur Wartungs- Oder 15 
Reinigungszwecke frei zuganglich. Die Walze ist unproble- 
matisch vom Roller abziehbar, weil die verzahnte Stirnfla- 
che des Seitenlagers (2.1) sich ohne wei teres von der fedem- 
den Arretier-Zunge (Arretier-Feder) (23) abkoppeln lasst. 
Diese Ausgestaltung macht die Walze zu einem eigenstandi- 20 
gen und gegen andere Walzen beliebig auswechselbaren 
Modul. In Kombination mit innenliegendem Rollstop-Me- 
chanismus ist diese Ausgestaltung universal einsetzbar und 
verfiigt unabhangig von Vorrichtungen am Farbroller uber 
einen eigenstandigen Rollstop-Mechanismus. 25 
[0010] In der praktischen Anwendung und fur einen pro- 
duktiveren Arbeitsrythmus ist die Walze anstelle von kon- 
ventionellen Farbwalzen einsetzbar. Die in der Walze inte- 
grierte Rollstop-Mechanik ahnlich der Art einer Ratsche 
und/oder einer sonstigen Rollrichtungsfreilaufsperre als 30 
weitere Ausgestaltung, verleiht dem Farbroller die Eigen- 
schaften eines Farbrollers und die eines Rachenstreichers 
als in einem Werkzeug vereint, und zwar dergestalt, dass fur 
die Farbaufnahme und Farbauftragung in der einen Arbeits- 
richtung die Walze am Roller freilauft, und in der anderen 35 
Arbeitsrichtung blockiert wird und in dieser Arretierposition 
zur Glattung (Verschlichtung) und gleichmassigeren Vertei- 
lung uber den Farbauftrag bezw. das Russigmedium, wie 
Lasuren, Klebstoffe usw. mit laufgesperrter Rolle gefuhrt 
wird. In der Freilauf-Rollposition wirkt der Roller mit Roll- 40 
stop- Walze wie jeder konventionelle Farbroller zur Farbauf- 
nahme und Farbauftragung. In der Arretierposition wirkt die 
Walze ahnlich einem Pinsel oder einem Schwamm- oder 
Schaumstoff-Streich werkzeug. Durch den Streichvorgang 
mit gesperrter Rolle wird die Farb- bezw. Russigmedium- 45 
Oberflache glatter und durch eine gleichmassigere Filmver- 
teilung ein sparsamerer Materialverbrauch erzielt. Durch die 
Kompaktheit mit der integrierten Rollstopmechanik ist der 
Farbroller ein optimales Werkzeugteil als Ersatz fur oder an- 
stelle herkommlicher Farbroller und anderen Spezialrollern 50 
so wie zum Einsatz bezw. Anwendung fur gewerbliche 
Zwecke. 

[0011] Die Auftragswalze bildet mit dem integrierten 
Rollstopmechanismus bezw. Ratschenteilen eine Kompakt- 
einheit und kann aus beliebigen, jeweils bestgeeignetsten 55 
Materialien bestehen. Das gilt fur den Bezug der Walze mit 
verschiedenen Materialien, wie Gumrni, Schaumgummi, 
Schaumstoff, Naturfell, Gewebe, Kunstpelz, Synthetikfa- 
sern sowie weiteren Materialien, auch in Kombination oder 
vermischt. 60 
[0012] Die Hohlkorper, Rollstopteile und/oder Seitenlager 
sowie alle sonstigen Teile der Walze sind ebenfalls aus ver- 
schiedenen, bestgeeignetsten Materialien herstellbar. Dazu 
zahlen Metall, Holz, Plastik oder sonstige Werk- und/oder 
Synthetikstoffe, die in der Weise Verwendung finden, wie es 65 
sich zweckmassig oder sonstwie zur optimalen Funktion der 
Walze ergibt. 

[0013] Der Farbroller ist so konzipiert, dass die Walze bei 
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Bedarf und/oder Verschleiss leicht auswechselbar ist, derge- 
stalt, dass sie einerseits mit der aus elastischem Material be- 
stehenden Axial- Muffe (1.4) leicht uber eine vorgegebene 
Achse schiebbar ist (z. B. die Rollachse des Farbrollers) und 
dabei verdrehungsfest sitzt, andererseits leicht von der 
Achse abgezogen werden kann. 

[0014] Die Walze ist dabei zwangsgefuhrt durch Seiten- 
stops und/oder durch Seitenlager auf der jeweiligen Roll- 
achse. 

[0015] Je nach Anforderung des Farb- bzw. Flussigmedi- 
umauftrags kann der Farbroller manuell benutzt, stationar 
montiert und/oder motorisch angetrieben sein und/oder das 
zu beschichtende Material der Walze zugefuhrt werden, an- 
statt die Walze uber das zu beschichtende Material zu fuh- 
ren. 

[0016] Es konnen mehr als eine Walze zu einem Mehrwal- 
zensystem integriert werden und Anwendung finden. 
[0017] Die Rollrichtungssperre oder Teile der Rollblok- 
kiervorrichtung konnen am Aussenbereich der Walze inte- 
griert sein, dergestalt, dass ein Seitenlager der Walze mit ei- 
ner Verzahnung an seiner Aussenseite ausgestaltetist, in die 
bei Verwendung auf einem Farbroller-Bugel eine an diesem 
angebrachte Sperrfeder einrasten kann und damit eine Rich- 
tungs-Rollstop- Wirkung ahnlich einer Ratsche ausiibt, wie 
am zweiten Asufuhrungsbeispiel erlautert. 
[0018] Die Rollrichtungssperre(n) der Walze(n) kann/ 
konnen durch mechanische, elektromechanische und/oder 
elektronische Vorrichtungen erweitert und gesteuert werden, 
.dergestalt, dass anstelle der manuell ausgelosten Rollsperr- 
mechanik eine kraftbetriebene Rollsperrmechanik wirkt, die 
motorisch uber die Rollachse wirkt. 

Erzielbare Vorteile 

[0019] Mit der Erfindung wird erreicht, dass mit dem 
Farbroller bzw. der Auf trags- Walze mit Rollstop die Vor- 
teile der Farb- bzw. der Flussigmedienauftragung und Ver- 
teilung durch Rollen mit den Vorteilen aus dem Verstreichen 
und Verschlichten von Farben, Lasuren und anderen Fliis- 
sigmedien ahnlich der Wirkung mit Pinsel oder Schwamm-, 
Schaumstoff- oder sonstigen Rachenstreich-Instrumenten 
in einem Werkzeug vereint ist. Durch die Rollstop-Mecha- 
nik werden Farbaufnahme, Farbverteilung und das Glatten/ 
Verschlichten optimiert. Das Problem der "Orangenhaut" 
bei Glanzlacken und -Farben sowie die Blaschenbildung 
beim Abrollen bei Lacken, Farben und Lasuren sowie ande- 
ren Fiussigmedien wird durch Glattstrich mit Rollstop-Me- 
chanik entweder von vornherein unterbunden oder im End- 
effekt nachhaltig beseitigt. Ahnliches gilt fur das flachen- 
massige Auftragen von anderen RUssigmedien, wie Kleb- 
stoffen, Ausgleichsmassen, RussigkunststofFen usw. Insbe- 
sondere bei Hochglanzfarben und Decklasuren ist eine wiin- 
schenswerte, glattere (Farb-)Oberflache und gleichmassi- 
gere Material verteilung optimal erreichbar. Gleichzeitig 
wird sparsamerer Materialverbrauch bei relativ besserer 
Oberflachenqualitat erzielt. Werkzeugwechsel von Roller zu 
Pinsel oder Schwamm-Spachtel, Schaumstoff- oder sonsti- 
ger Glattstreicher entfallt. 

Beschreibung zweier Ausfiihrungsbeispiele 

[0020] Als erstes Ausfiihrungsbeispiel wird der in der 
Zeichnung unter Fig. 1 dargestellte, handgefiihrte Farbroller 
mit integrierter Rollstop-Mechanik mit Glattevorrichtung 
angefuhrt. Fig. 1, 1.0 ist die mit einer innenliegenden Rat- 
sche als Rollrichtungsfreilaufsperre (Rollstop-Mechanik) 
ausgestaltete Farbwalze. Die Walze besteht aus dem hUlsen- 
artigen Hohlkorper 1.1 (auch als Hulsenkorper bezeichnet) 
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mit dem damit festverbundenen Walzenbelag 1.1.1. Der 
Hulsenkorper 1.1 ist an seinen beiden Enden mit je einem 
Seitenlager 1.2 ausgestaltet. Dazwischen liegt frei beweg- 
lich ein weiterer, hiilsenartiger Hohlkorper 1.4 (auch Axial- 
Muff e benannt). Die Innenwandung des Hulsenkorpers 1.1. 5 
ist mit axialverlauf enden Einkerbungen 1.6 versehen als 
eine Art Innenverzahnung. Die Axial-Muffe 1.4 hat auf ih- 
ren Oberseiten zahnartige, parallel zu den Einkerbungen des 
Hulsenkorpers 1.1. schrag angeordnete und lamellenhaft 
eiastisch verbiegsame Stopper (Finger-Stops) 1.5, die beim 10 
Abrollen der Walze in der einen Rollrichtung abbiegen und 
iiber die Einkerbungen 1.6 gleiten, und in der entgegenge- 
setzten Rollrichtung in die Kerben/Verzahnungen des Hul- 
senkorpers 1.1 greifen und dadurch die Walze blockieren. In 
diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Walze auf der Rollachse 15 
des Farbroller-Bugels gesteckt, wobei die leicht eiastisch 
und passergenau ausgestattete Axial-Muffe 1.4 sich fest an 
die Rollachse schmiegt und festklemmt, Dabei bleibt die 
Walze auf der Rollachse des Bugels auf ihren Seitenlagern 
frei abrollbar. 20 
[0021] In der Freilaufrichtung dient der Farbroller zur 
Farbaufnahme (aus Farbwanne oder Original-Gebindebe- 
haltnis) und zur Farbauftragung und in der entgegengesetz- 
ten, blockierten Rollrichtung zur Glattung (Verschlichtung). 
[0022] Die innenliegende Rollsperre wirkt iiber die elasti- 25 
schen Finger-Stops 1.5 jeweils dann, wenn die Walze in ei- 
ner Richtung iiber die zu beschichtende Materialoberflache 
gefuhrt wird, 

[0023] Die Walze ist als eigenstandiges Werkzeugteil aus- 
gebildet und entfaltet ihre Wirkung im Zusammenspiel mit 30 
dem Farbrollbugel. 

[0024] Die Walze sitzt dabei auf einer Achse (2.2), die mit 
dem bugelartigen Handgriff des Farbrollers eine Einheit bil- 
det. 

[0025] Als weiteres Ausfuhrungsbeispiel zeigt Fig. 2 die 35 
Auftrags- Walze und das aussen daran integriert befindliche 
Ratschenteil mit seitlichen Verzahnungen am Seitenlager 
(2.1) und die vom Handbiigel her in die Verzahnung einra- 
stende, federnde Zunge (23) als Rollrichtungsfreilauf- 



sperre. 
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[0026] Die Farb walze wird auf der Rollachse von der 
Axial-Muffe (2.4 = 1.4) in enger Toleranz zwangsgefiihrt, 
damit eine seitliche Verschiebung der Walze nicht erfolgen 
kann, und die Richtungsfreilaufsperre iiber die seitliche Rat- 
schenverzahnung in der Stirnflache des Seitenlagers (2.1) an . 45 
der Walze und der federnden Zunge (2.3) am Bugel des 
Farbrollers wirkt. In einer Arbeitsrichtung lauft die Walze 
frei fur die Farbaufnahme und Farbauftragung. In der ande- 
ren Arbeitsrichtung wird die Rollbewegung der Walze durch 
die in die Verzahnung der Stirnseite des Seitenlagers (2.1) 50 
einrastende Zunge (2 J) blockiert fiir die Glattstrichfunktion 
(Verschlichtung) mit arretierter, rollblockierter Walze. Die 
Farbwalze (2.0 = 1.0) ist mit seidichem Ratschenteil (2.1) 
wie das erste Ausfuhrungsbeispiel in dieser Konstellation 
ebenfalls ein eigenstandiges Teil und bei Bedarf oder Ver- 55 
schleiss aufgrund der eiastisch ausgebildeten Axial-Muffe 
leicht auswechselbar. 

[0027] Beide Ausfuhrungsbeispiele konnen zu einer 
Kombinadon zusammengefasst werden und sind dann in der 
Rollstop-Mechanik voilig unabhangig von Rollstop-Vbr- 60 
richtungen an anderen Gerateteilen. 

[0028] Weitere Ausgestaltungen des Farb-/Flussigme- 
dium-Auftragsrollers sind in den Patentanspruchen genauer 
gekennzeichnet. 

65 

Patentanspriiche 
I. Farb-/Russigmedium-Auftragsrolier mit Glatt- 



strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Farb-ZFliissigme- 
dium-Auftragsroller zum flachenmassigen Auflragen 
von Farben bezw. Rilssigmedien mit mindestens einer 
Auftragswalze (Fig. 1 bzw. Fig. 2 der Zeichnung) aus- 
gestaltet ist, die je nach Zweckmassigkeit, Arbeitsan- 
forderungen und/oder Auftragsmedien mit einer ab- 
bzw. zuschaltbaren Umdrehungs-Rollrichtungssperre 
(Rollstop-Mechanismus) ausgestaltet ist, dergestalt, 
dass der Rollstop-Mechanismus (nachstehend auch als 
Rollstop bezeichnet) die Auftragswalze einerseits zur 
Farb- bzw. Flussigmedium-Aufnahme (z. B. aus Farb- 
wanne oder sonstigem Gebindegefass), zur -Auftra- 
gung und -Verteilung in einer Freilaufposition ungehin- 
dert abrollen lasst, und andererseits die Auftragswalze 
fur den Glattstrichvorgang (Verschlichtung) in minde- 
stens einer Umdrehungs-Rollrichtung rollblockiert (ar- 
retiert), und der Farbroller mit rollblockierter Walze 
von Hand iiber die soeben aufgetragene Farbe bezw. 
das Flussigmedium gefuhrt wird, ahnlich der Wirkung 
eines Pinsels, Schwamm-Spachtels, Schaumstoff-Glat- 
ters und/oder Flachenstreichers, je nach Walzenbelag. 

2. Farb-/Flussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1, ferner dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Optimierung der Arbeitsdynamik und je nach 
Zweckmassigkeit oder Praferenz der Rollstop-Mecha- 
nismus in einer Variante ahnlich einer Ratsche ausge- 
staltet ist, wobei je nach Zweckmassigkeit oder Prafe- 
renz ein Funktionsteil des Ratschenmechanismus an 
der Walze und das andere Funktionsteil am Achsenkor- 
per (1.7) beziehungsweise (vor- und nachstehend auch 
als "bzw." abgekurzt) am Bugel des Farbrollers (2.2) 
integriert sind, dergestalt, dass entweder das Ratschen- 
rad mit seiner Verzahnung (Fig. 2, 2.1 der Zeichnung) 
an der Walze integriert ist und die flexible Sperr-Zunge 
(23) vom Rollerbiigel her zur Rollblockierung in die 
Verzahnung einrastet oder in umgekehrter Ausgestal- 
tung und Funktion wirken, und femer dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass beide Funktionsteile relativ leicht von einander 
abkoppelbar sind, falls die Walze von der Rollachse 
des Farbrollerbugels bzw. Yom Achsenkorper (1.7) ent- 
fernt wird, und femer dadurch gekennzeichnet, 
dass die Funktionsteile der Ratsche wieder leicht an- 
koppelbar sind, wenn die Walze auf die Rollachse des 
Farbrollerbiigels bzw. des Achsenkorpers (1.7) aufge- 
bracht wird, dergestalt, dass die Sperrfeder (23) sich 
unproblematisch auf die verzahnte Stirnflache des Sei- 
tenlagers (2.1) anpasst, und ferner dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass die Axial-Muffe (2.6) bzw. (1.4) materialmassig 
leicht eiastisch ausgestaltet ist und die Walze bei Be- 
darf oder Verschleiss relativ leicht auf den Achsenkor- 
per (1.7) beziehungsweise auf die Rollachse des Bu- 
gels (2.2) reladv leicht aufgeschoben bzw. auch relativ 
leicht wieder davon abgezogen werden kann. 

3. Farb-Mussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Umdrehungs-Rollrichtungssperr-Mechanismus 
(Rollstop-Mechanismus) je nach Zweckmassigkeit 
oder Praferenz verschiedenartige Ausgestaltung hat 
und dabei mindestens die Fahigkeit besitzt, die Auf- 
tragswalze in einer Umdrehungsrollrichtung zu blok- 
kieren und fiir die Farb-Mussigmedium-Aufnahme, - 
Auftragung und -Verteilung in mindestens einer Urn- 
drehungsrichtung wieder freigibt und die Auftrags- 
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walze freilauft, d. h. frei abrollen kann. 

4. Farb-/Hussigmedium-Auftragsroller rnit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung, nach 
Anspriichen 1 und/oder 2 und/oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, 5 
dass zur besonderen Verschlichtung in einem fortlau- 
fenden Arbeitsrythmus Farb- bzw. Russigmedium- 
Aufnahme, -Auftrag und -Verteilung mittels Auftrags- 
roller durch Rollen erfolgt mit ungesperrter Walze, 
auch im Kreuzgang, und Glattstrich (Verschlichten) 10 
iiber die selbsttatige Rollstop-Mechanik durch Umdre- 
hungs-Rollsperrung angesteuert wird, dergestalt, dass 
der Farb roller rnanuell mit rollblockierter Walze iiber 
den zu verschlichtenden Farb auftrag gefiihrt wird, in 
der Art und mit Wirkung ahnlich dem Verstreichen und 15 
Verschlichten von Lacken, Farben, Lasuren und ande- 
ren Fliissigmedien mit Pinsel oder Schwammspachtel, 
SchauinstofTglatter und/oder anderen vergleichbaren 
Flachenstreichem, und 

dass der Werkzeugwechsel von Roller zu Pinsel, 20 
Schwarnm-Spachtel, Schaumstoff- oder sons tiger 
Glattstreicher dabei weitgehend entfallt. 

5. Farb-/Russigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung, nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4, dadurch 25 
gekennzeichnet, dass die Auftragswalze mit integrier- 
tem Rollstop in Kompaktbauweise mit inneniiegendem 
Rollstop (wie im zweiten Ausfuhrungsbeispiel) und/ 
oder mit am Aussenbereich der Walze integriertem 
Funktionsteil eines Rollstops (wie im ersten Ausfuh- 30 
rungsbeispiel) als eigenstandiges Modul besteht und 
bei konventionellen Farbrollern bzw, und/oder Spezial- 
Rollem verwendbar ist. 

6. Farb-/Russigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 35 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 

5, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Rollstop-Mechanismus nach Zweckmassig- 
keit oder Praferenz in jeder anderen, moglichen Funk- 
tionsweise ausgestaltet ist als oben bzw. unten angege- 40 
ben, und dabei mindestens die Funktion aufweist, die 
Walze fur den Glattevorgang (Verschlichtung) in einer 
oder nach Zweckmassigkeit oder Praferenz wahlweise 
auch in bei den Umdrehungs-Rollrichtungen zu blok- 
kieren, und ferner dadurch gekennzeichnet, 45 
dass die Auftragswalze in der Ausfuhrung mit hohlem 
Kem mit einer selbsttatig wirkenden Umdrehungs- 
Rollrichtungssperre (Rollstop) ausgestaltet ist, die ahn- 
lich einer Ratsche wirkt (wie in der Beschreibung des 
zweiten AusfUhrungsbeispiels) und fur sich alleine 50 
beim Aufbringen auf einem vorgegebenen Achsenkor- 
per (1.7) (z. B. der Rollachse eines Farbrollers) wie ein 
Ratschenmechanismus auf die Rollbewegung der eige- 
nen Walze wirkt, mit der Wirkung, dass die Walze roll- 
blockiert wird, sobald sie in einer bestimmten Richtung 55 
(z. B. zum Zweck des Glattstrichs) (Verschlichtung) 
iiber die aufgetragene Farb-/Russigmediumschicht ge- 
fiihrt wird, dagegen in der anderen Umdrehungsrich- 
tung (z. B. zur Farb-/Hussigmedien-Aufnahme, -Auf- 
trag ung und/oder - Verteilung freilauft. 60 

7. Farb-/Riissigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Roll- 
stop-Mechanismus je nach Zweckmassigkeit oder Pra- 65 
ferenz femer so ausgestaltet ist, dass die Walze in einer 
vorgegebenen, bestimmten Umdrehungs-Rollrichtung 
gesperrt wird oder auch wahlweise zu- und abschaltbar 
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beide Umdrehungsrichtungen gleichzeitig blockiert 
und/oder der Rollstop durch wahlweises Abschalten 
des Rollstops vollig aufhebar ist, dergestalt, dass dafiir 
am Rollstop eigens eine Schaltfunktion mit Hebel vor- 
handen ist, die eine manueile Zu- bezw, Abschaltung 
des Rollstops ermoglicht, dergestalt, dass die Sperr- 
zunge der Ratsche von der Verzahnung des Ratschenra- 
des entfernt wird bzw. wieder auf die Verzahnung fe- 
dernd aufgebracht wird. 

8. Farb-/Flussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Auftragswalze zusatzlich zu der in ihrem Inne- 
ren integrierten Rollstop-Mechanik (gemaB zweitem 
Ausfuhrungsbeispiel) mit einer teilintegrierten, ausse- 
ren Rollstop-Mechanik ausgestaltet ist (gemass dem er- 
sten Asufiihrungsbeispiel), die wahlweise an der Walze 
in Kombination mit der innen integrierten Rollstop- 
Mechanik ausgestaltet ist, und ferner dergestalt, 

dass in dieser Ausfuhrung mit aussen liegender Roll- 
stop-Mechanik freier Zugang zum ausseren Rollstop- 
Mechanismus moglich ist, zum Beispiel zum etwaigen 
Reinigen, und ferner dadurch gekennzeichnet, dass 
Walzen in dieser Ausfuhrung fur Nutzung auf stan- 
dardrnassigen Rollerbugeln und/oder auf Spezial-Ab- 
messungen anpassbar sind und anstelle einer Standard- 
Farb- oder sonstigen Spezialrolle verwendbar sind. 

9. Farb-/Flussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass mehr als eine Walze zu einem Mehrwalzensystem 
integriert werden und im Mehrwalzenverbund Anwen- 
dung finden, und ferner dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rollrichtungssperre(n) oder Teile der Roll- 
blockiervorrichtung(en) am Aussenbereich der Walze 
integriert sind, dergestalt, dass ein Seitenlager der 
Walze mit einer Verzahnung an seiner Aussenseite aus- 
gestaltet ist, in die bei Verwendung auf einem Farbrol- 
lerbiigel eine an diesem angebrachte Sperrfeder einra- 
stet, in der Weise, dass die Sperrfeder in einer Umdre- 
hungsrichtung der Walze an der Verzahnung abgleitet 
und die Walze freilaufen lasst, und in der entgegenge- 
setzten Umdrehungsrichtung in die Verzahnung einra- 
stet und die Walze rollblockiert und damit eine Umdre- 
hungs-Richtungs-Rollstop- Wirkung ahnlich einer Rat- 
sche erfolgt. 

10. Farb-/Fliissigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Rollrichtungssperre(n) 
der Walze(n) durch mechanische, elektromechanische 
und/oder elektronische Vorrichtungen erweitert und/ 
oder gesteuert werden, dergestalt, dass anstelle der rna- 
nuell ausgelbsten Rollsperrmechanik eine kraftbetrie- 
bene Rollsperrmechanik tritt, die die Auftragswalze(n) 
in mindestens einer Umdrehungsrollrichtung rollblok- 
kiert, und andererseits die Walze(n) in mindestens einer 
Umdrehungsrichtung freigibt und die Walze(n) damit 
freilauft/freilaufen. 

11. Farb-/Riissigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9 und/ 
oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
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dass der Farbroller mit aussenliegendem Rollstop-Me- 
chanismus (Fig. 2 der Zeichnung) mit Wirkung ahnlich 
einer Ratsche ausgestaltet ist, und femer dergerstalt, - 
dass die Auftrags-Walze mit dem daran integrierten 
Ratschen-Funktionsteil mit seitlichen Verzahnungen 5 
am Seitenlager (2.1) ausgestaltet ist, und eine am 
Handbugel des Farbrollers integrierte, fedemde Sperr- 
Zunge in die Verzahnung als Sperre zur Rollblockie- 
rung wirkt, und ferner dadurch gekennzeichnet, 
dass die Farbwalze auf der Rollachse des Bugels (2.2) 10 
drehbar gelagert und von einer Axial-Muffe (2.6) in en- 
ger Toleranz zwangsgefuhrt ist, damit eine seitliche 
Verschiebung der Walze nicht erfolgen kann, und die 
Richtungsrollsperre uber die seitliche Ratschenverzah- 
nung in der SUmflache des Seitenlagers (2.1) an der 15 
Walze und der federnden Zunge (2.3) am Biigel des 
Farbrollers wirkt, 

und ferner dadurch gekennzeichnet, 
dass in einer Arbeitsrichtung die Walze freilauft fur die 
Farbaufnahme (z. B. aus Farbwanne oder Gebindege- 20 
fass), und zum Farbauftrag und zur -Verteilung auf dem 
Werkstuck bezw. der zu bearbeitenden Oberflache, 
wahrend fiir den Glattstrichvorgang (Verschlichtung) 
die Walze in ihrer Umdrehungsrollrichtung gesperrt 
wird, dergestalt, dass durch die in die Verzahnung an 25 
der Stimseite des Seitenlagers (2.1) einrastende, flexi- 
ble Zunge (23) die Rollbewegung der Walze fUr die 
Glattstrichfunktion blockiert, und der Farbroller zur 
Glattung (Verschlichtung) mit rollblockierter (arretier- 
ter) Walze uber die aufgetragene Farbe gefiihrt wird, 30 
und ferner dadurch gekennzeichnet, 
dass die Farbwalze (2.0) mit ihrem integrierten, seitli- 
chen Ratschenteil (2.1) ein eigenstandiges Modul bil- 
det und vom anderen Ratschenteil abkoppelbar ist und 
bei Bedarf oder Verschleiss aufgrund der elastisch aus- 35 
gebildeten Axial-Muffe (2.6) leicht auswechselbar ist. 
1*2. Farb-/Russigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9 und/ 40 
oder 10 und/oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine handgefuhrte Farbauftragswalze mit innen- 
liegender, integrierter Rollstop-Mechanik mit Glatt- 
strichfunktion ausgestaltet ist, wobei Fig. 1, (1.0) die 
mit einer innenliegenden Ratsche als Rollrichtungs- 45 
sperre (Rollstop) ausgestaltete Farbwalze ist, und fer- 
ner dadurch gekennzeichnet, 

dass die Walze aus dem hiilsenartigen Hohlkorper (1.1) 

(auch als Hiilsenkorper bezeichnet) besteht mit dem 

damit festverbundenen Walzenbelag (1.1.1), und femer 50 

dergestalt, dass der Hiilsenkorper (1.1) an seinen bei- 

den Enden mit je einem Seitenlager (1.2) ausgestaltet 

ist, und ferner dadurch gekennzeichnet, 

dass die Innenwandung des Hiilsenkorpers (1.1) mit 

axial verlaufenden Einkerbungen (1.6) als eine Art In- 55 

nenverzahnung versehen ist, 

und ferner dadurch gekennzeichnet, 

dass im Hiilsenkorper (1.1) frei beweglich ein weiterer, 

hulsenartiger Hohlkorper (1.4) (auch als Axial-Muffe 

bezeichnet) ausgebildet ist, 60 

und ferner dadurch gekennzeichnet, 

dass die Axial-Muffe (1.4) auf ihren Oberseiten zahn- 

artige, parallel zu den Einkerbungen des Hiilsenkorpers 

(1.1) schrag angeordnete und lamellenhaft elastisch 

verbiegbare Stopper (Finger-Stops) (1.5) aufweist, die 65 

beim Abrollen der Walze in der einen Rollrichtung 

wegbiegen und Uber die Einkerbungen (1.6) gleiten, 

und in der entgegengesetzten Rollrichtung in die Ker- 
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ben/Verzahnunen des Hiilsenkorpers (1.1) greifen und 
dadurch die Walze blockieren, 
und femer dadurch gekennzeichnet, 
dass in diesem Ausfilhrungsbeispiel die Walze auf ei- 
ner Rollachse eines Farbrollerbiigels (2.2) gesteckt und 
rollend gelagert ist, und femer dadurch gekennzeich- 
net, 

dass die Axial-Muffe (1.4) leicht elastisch und passer- 
genau ausgestaltet ist und sich fest an die Rollachse 
schmiegt und festklemmt, dergestalt, dass dabei die 
Walze auf der Rollachse des Bugels auf ihren Seitenla- 
gern frei abrollbar ist, und in der Freilaufrichtung die 
Walze zur Farbaufnahme (z. B. aus Farbwanne oder 
Original-Gebindebehaltnis) und zur Farbauftragung 
dient, und in der entgegengesetzten Rollrichtung/Ar- 
beitsrichtung zur Glattung (Verschlichtung) mit roll- 
blockierter Walze wirkt, 
und femer dadurch gekennzeichnet, 
dass die innenliegende Rollsperre uber die elastischen 
Finger-Stops (1.5) wirkt, sobald die Walze in der einen 
bezw. der anderen Richtung uber die zu bearbeitende 
Materialoberflache gefiihrt wird, und ferner dadurch 
gekennzeichnet, 

dass die Walze in dieser Ausfiihrung als eigenstandiges 
Werkzeugteil (Modul) ausgebildet ist und der Rollstop- 
Mechanismus seine Wirkung im Zusammenspiel mit 
einem Achsenkorper (1.7) entfaltet, der in diesem Fall 
als Farbrollbugel ausgebildet ist, und ferner dadurch 
gekennzeichnet, 

dass die Walze auf der Achse (2.2) durch die Axial- 
Muffe (2.6) zwangsgefuhrt wird, 
und femer dadurch gekennzeichnet, 
dass die Axial-Muffe materialmassig leicht elastisch 
ausgestaltet ist und die Walze bei Bedarf oder Ver- 
schleiss relativ leicht vom Achsenkorper (1.7) abgezo- 
gen werden kann und ebenso leicht wider auf die Roll- 
achse auf gesteckt werden kann, 
wobei die Rollachse mit dem biigelartigen Handgriff 
des Farbrollers eine Einheit bildet. 

13. Farb-/Fliissigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9 und/ 
oder 10 und/oder 11 und/oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Walzenkonfigurationen nach An- 
spruch 11 und 12 zu einer Kombination vereint werden 
und damit in der Rollstop-Mechanik vollig unabhangig 
von Rollstop- Vorrichtungen an anderen Moduiteilen 
wirken. 

14. Farb-/Flussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9 und/ 
oder 10 und/oder 11 und/oder 12 und/oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass beim Glattstrich bezw. der Verschlichtung mit 
rollblockierter Walze gleichzeitig je nach Konsistenz 
der verwendeten Farbe bezw. Auftragsmedium z. T. 
kleinere Risse oder Fugen in einer Art "Verspachte- 
lung" abgedeckt werden, ahnlich in der Wirkung wie 
beim Verspachteln mit einem Schwamm-Spachtel oder 
Schaumstoff-Glatter, 

und dass femer cremige oder tropffeste Farben durch 
die Wechselwirkung zwischen Rollstop und Freilauf 
der Rollstop-Mechanik von der Auftrags-Walze besser 
aufgenommen, verteilt und verschlichtet werden. 

15. Farb-/Flussigmedium-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verschlichtung nach 



DE 102 09 904 A 1 

11 12 



Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/ oder 9 und/ 
oder 10 und/oder 11 und/oder 12 und/oder 13 und/oder 
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Auftragsroller 
nach Zweckmassigkeit und/oder Praferenz mit innen- 5 
liegenden Umdrehungsrollrichtungssperre(n) ahnlich 
wie oben oder auch andersgeartet ausgestaltet ist, der- 
gestalt, dass die Auftragswalze(n) mindestens in einer 
Umdrehungsrollrichtung rollblockiert wird/werden, 
und andererseits die Walze(n) in mindestens einer Um- 10 
drehungsrichtung freigibt und die Walze(n) freilauft/ 
freilaufen. 

16. Farb-/Fliissigmediuni-Auftragsroller mit Glatt- 
strichvorrichtung zur besonderen Verse hlichtung nach 
Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3 und/oder 4 und/oder 15 
5 und/oder 6 und/oder 7 und/oder 8 und/oder 9 und/ 
oder 10 und/oder ll'und/oder 12 und/oder 13 und/oder 
14 und/oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Auftragsroller mit aussen an der/den Walze(n) 
integrierten Umdrehungsrollrichtungssperre(n) und/ 20 
oder Funktionsteilen ahnlich wie oben oder auch an- 
dersgeartet ausgestaltet ist, dergestait, 
dass die Auftragswalze(n) mindestens in einer Umdre- 
hungsrollrichtung rollblockiert wird/werden und ande- 
rerseits die Walze(n) in mindestens einer Umdrehungs- 25 
richtung freigegeben werden und die Walze(n) frei- 
lauft/freilaufen, 

und ferner dadurch gekennzeichnet, 
dass Funktionsteile der Umdrehungsrollsperre(n) je 
nach Zweckmassigkeit oder Praferenz mit am Achsen- 30 
korper (1.7) oder am Farbrollerbugel befindlichen Tei- 
len eine Funktionseinheit bilden. 
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